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1. URUNUN ve URETICISININ TANITIMI

Uriin Adi Karden Proguard Rich
Uriiniin Alternatif isimleri Cinkoca Zengin Epoksi Deniz Astari
Uriin Tanitimi = Kullanim Alani Epoksi recgine esasli, iki bilesenli, 6rtme ve doldurma giicli yliksek, korozif ortamlara, kimyasallara ve darbelere

dayanimi miikemmel, zengin ginko tozu igerigi ve sahip oldugu galvanik fonksiyon ile metal ylzeylerin katodik
korunmasina yardimci olan astardir. Deniz endistrisi metal ylizeyleri igin gelistirilmis bir GrGndir. Yeni insa
uygulamalarinda, uzun dénemde performans beklentisinin yiksek oldugu cok kath boyama sistemlerinde
mukemmel korozif direng 6zelligi nedeniyle tercih edilmektedir.

Uretici Bilgileri Kartallar Boya ve Kimya Sanayi Ticaret Limited Sirketi
Koskligesme Mahallesi, Yeni Bagdat Caddesi, No:136, 41400
Gebze / KOCAELI / TURKIYE

Uriinle ilgili Bilgi Hatt: Pazartesi-Cumartesi (08:30 — 18:00) Tel: 0262 641 49 67 Fax : 0262 641 49 68

Acil Durumlarda Aranacak Hat Uludag Universitesi Zehir Danisma Merkezi (7/24) — 0224 442 82 93

2. URUNUN TEKNiK OZELLiKLERIi

Regine Tipi Epoksi Regine / Cinko Tozu

Renk Metalik Gri

Parlaklik Mat (ASTM D 523)

Yogunluk Boya+Sertlestirici : 2,35+0,05 g/cm? (ASTM D 1475)
Hacimce Kati Madde Orani %65+2 (ASTM D 2697)

inceltici Tipi / Uriin Kodu K- Solv 300 / KBK 0703

inceltme Orani %5-20 (Uygulama yéntemine goére)
VOC Miktari 286 g/L (ASTM D 3960)
Alevlenme Noktasi (Kapal Kap) >35°C

Sertlegtirici Tipi / Kodu K-Cure 1000 / KBK 0901

Boya : Sertlestirici Karisim Orani Hacimce : 8,25:1, Agirlikga : 19:1
Karisimin Omrii (Pot Life) 20°C de 3 saat

Kuru / Islak Isi Direnci (Tatl Su) 100°C kuru / 80°C Islak

3. YUZEY HAZIRLIGI

Boyanin uygulandigl yuzeydeki performansini etkileyen en 6nemli faktoér, ylizey hazirligidir. Boya uygulamalarindan énce yiizey hazirligl yapilmasinin
sebebi, boyalarin uygulandiklari ylzeye en etkin bir bicimde tutunmalarini saglamaktir. Ylzey hazirlik islemleri, boyay ylizey lizerindeki bir ince tabaka
olarak elde etmekten ¢ok, yiizeyin bir pargasi yapabilme amacina hizmet etmelidir.

Yeni Boyanacak Metal Yiizeyler : Uygulama yapilacak ylzeylerin; menevis, yag, kir, toz, pas, gres, tuz vb. tim ylzey kirleticilerinden tamamen
arindirilmis oldugundan emin olunmalidir. Yiizeylerdeki menevis tabakasi, diizensiz ve zaman igerisinde boya performansini olumsuz etkileyecek bir yapi
olusturdugundan yiizeyden alinmalidir. Menevis tabakasini gidermenin en dogru prosediirii kumlama yapilmasidir. Uriiniin, kendisinden beklenen
yiiksek performansi verebilmesi bakimindan yiizeyler mutlaka asindirici raspa islemine tabi tutulmalidir. Metal ylizeylerde yag alma islemi deterjanla
ytkama veya solventle silme seklinde olabilir. Deterjanla yapilan yiizey hazirlik islemlerinden sonra yiizey 1lik ve tath su yardimiyla ¢ok iyi durulanmali ve
kurutulmalidir. Kumlama isleminden kaynaklanan ylzey tozlarini giderme ydntemi basingl havadir. Kumlanmig yiizeylerin kuru bezlerle temizlenmesi
asamasinda ciplak gézle fark edilmeyen kumas lifleri ylizeye takilmakta ve boya kalitesine olumsuz etki etmektedir. Yizeylerdeki hafif paslanma, tel
fircalar veya motorlu canak firgalar ile temizlenebilir. Yizey hazirlik islemleri tamamlandiktan sonra yiizeyin yeniden kirlenme ve paslanmaya maruz
kalmayacak kisa bir slre icerisinde (tercihen 6 saat) astarlanmasi onerilir.

Onerilen Yiizey Hazirlama Standartlari : NACE #1(Beyaz Metal), NACE #2(Beyaza Yakin), SSPC SP5(Beyaz Metal), SSPC SP10(Beyaza Yakin), isveg Sa3,
isvec Sa2'2, ingiltere Q1, ingiltere Q2, 1SO 8501 Sa3, 1SO 8501 Sa2'/2

Yararlanilabilecek Gorsel Standartlar : SSPC VIS-1, SSPC VIS-2, SSPC VIS-3, SSPCVIS-7, 1SO 8501-1

Metal ylzeyler Gzerinde, firmamizca izin verilen suda ¢6zlinebilir tuz barindirma limit degeri 35ug/cmzdir.



Eski Boyali Metal Yiizeyler : En basarili tamir boyamasi stiphesiz eski boyanin ylizeyden tamamen sékilmesi, metale inilmesi ve metal zerinde ylzey
hazirlik proseddrlerinin yeniden isletilmesi seklindedir. Eski boyanin yiizeyden alinmasinda, yiksek basingl su jeti, kumlama, boya sokiici kimyasallarla
temizleme yontemleri kullanilabilir. Bu tur ylzey islemlerinin yapilamadigi uygulamalarda 6ncelikle yiizeye siki bigimde tutunamayan, kabuk ve kabarma
seklinde yuzeyden kalkan kisimlar, boyanin halen siki bir bicimde yiizeye tutunabildigi yerlere kadar temizlenmeli, ylizeyde olusan boya seviye farklari
zimparalama yoluyla giderilmelidir. Eger eski boya tabakasi parlak ise, uygulanacak yeni boya katinin ylizeye iyi tutunmasini saglamak icin hafif
zimparalama yapilmali, ylizey matlastiriimalidir. Gerekli goriilen yerlerde macunlama ve zimparalama yapilarak, ylizey diizglinligl yeniden elde
edilmelidir. Onarimlarda kullanilan tamir macunlari tesviye ve boya uygulamasindan 6nce tamamen kurumus olmalidir. Uygulanacak yeni boyanin, eski
boya katiyla uyumlu oldugundan emin olunmali, yerel denemeler yapilmak suretiyle bu konu test edilmelidir.

4. ONERILEN BOYAMA SiSTEMi, YAS/KURU FiLM KALINLIKLARI & TEORIK YAYILMA

Onerilen Boyama Sistemi Uriiniin, 50p/kat kuru film kalinligi verecek tek kat olarak uygulanmasi énerilir.
Yas Film Kalinhg 80-90p

Kuru Film Kalinlhigi 50-56p

Teorik Yayilma Orani 12 m?/L - 50 kuru tek kat

5. UYGULAMA YONTEMLERI

Firca Kestirme uygulamalari ve ulagilmasi zor alanlar igin kil tutma 6zelligi ylksek fircalar 6nerilmektedir.
Rulo Genis satih boyamada ylizeyde tiiy birakmayan rulolar kullaniimasi 6nerilir.
Sprey Pnomatik : Nozul meme ¢api : 2,0mm — 2.2mm, Hava Basinci : 5 bar. Hava sistemi, nem ve toz alici ekipmanlarla

donatiimis olmalidir. Hava basinci seviyesi, operatérin hizli bir sekilde miidahale edebilecegi mesafeye monte
edilecek bir regiilatorle ayarlanabilir olmalidir.

Airless : Nozul meme c¢api : 0,021”-0,027"— Nozulda Basing : 220-250 Bar/2900-3700 psi. Airless cihaz emis
filtresinin sirekli temiz durumda tutulmasi ve cihaz temizliginin uygulamalardan sonra aksatilmadan yapilmasi
saglanmaldir.

6. UYGULAMA ORTAMI SARTLARI

Yapilacak uygulamalar boyunca uygulama ytizeyi sicakhgi, havanin icerdigi nemin yogusarak ylzey Uzerine diisecegi sicakliktan (Dew Point) en az 3°C
yiiksek olmalidir. Uriiniin, kurumasini etkin bir bicimde gerceklestirmesi agisindan uygulama ortamlari iyi havalandirimalidir. Uygulama ortaminda bagil
nem orani maksimum %80 olmaldir.

7. KURUMA SURELERI

Yeterli havalandirma (Hava sirkiilasyonu optimize edilmis i¢ mekanlar), onerilen film kalinliklarina bagl kalinmasi ve uygun ortam sicakliklarinda
¢ahisilmasi kosuluyla Griintin kuruma ve yeni bir kat uygulamaya elverisli hale gelme sireleri asagidaki gibi 6ngorilmektedir.

Yiizey Sicakhg 10°C 20°C 35°C
Toz Tutmama Siiresi 2 Saat 1 Saat 45 Dakika
Sert Kuruma Siiresi 8 Saat 4 Saat 3 Saat
Tam Kuruma Siiresi 7 Gin 4 Giin 3 Giln
Minimum Yeniden Boyama Siiresi 8 Saat 6 Saat 4 Saat
Maksimum Yeniden Boyama Siiresi 3 Giln 2 Giln 1 Gin

8. AMBALAJ & DEPOLAMA BiLGILERI

Ambalaj Kapasiteleri 9,90 L Komp. A+ 1,20 L Komp. B

Depolama Ortami Sartlari Depolama alanlari; iyi havalandirilan, yiiksek isiya, direkt glines isinlarina maruz olmayan, sicakligin 5-35°C
arasinda tutuldugu kapali yerler olmalidir.

Raf Omrii Uriin ancak kendi ambalajinda ve kapagi agilmamak kosuluyla saklandiginda 1 yildir.

9. CEVREYE KARSI SORUMLULUK

Bu Urlintin bos ambalajlari, tehlikeli atiklar kapsaminda degerlendirilir. Bu sebeple, bertaraf edilmeleri konusunda ilgili yerel ve ulusal organizasyonca
belirlenen imha prosediirlerine uyulmahdir. Uriin ve incelticisi kesinlikle su giderlerine dokiilmemelidir. Bos (riin ve inceltici ambalajlari dogaya
birakilmamali, bu konuda driinlere ait Glivenlik Féylerine mutlaka bagvurulmalidir.



10. KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN KULLANIMI & EMNIYETLi UYGULAMA ONLEMLERI

Kisisel Koruma Tiirii Acgiklamalar — Yapilmasi Gerekenler

Solunum Sitemi Uriiniin uygulanmasi esnasinda, sertifikali toz veya buhar maskeleri kullanilmalidir.

El Uriiniin uygulanmasi boyunca koruyucu eldivenler kullanilmalidir.

Tercihen dogal liflerden Uretilmis koruyucu is elbiseleri kullaniimalidir. Bu elbiselerin cildi ortamdan tamamen izole
edecek nitelikte olmasina dikkat edilmelidir. is elbiselerinin 1u tanecik ¢apina kadar olan partikiilleri tutar nitelikte

Cilt segilmesi, maksimum cilt korumasi saglayacaktir. Ellerin ve ylzln cilde boya tutunmasini engelleyen, su ile yikanabilen
amaca 0zel dogal kremlerle maskelenmesi, uygulayicinin solvent maruziyetini engelleyecegi gibi giin sonu temizlik
suresini de kisaltacaktir.

Goz Gozleri ortamdan tam olarak izole eden guivenlik gozlikleri kullanihir.

Uriinii uyguladiktan sonra, yemek yemeden, sigara kullanmadan, tuvaletleri kullanmadan 6nce ve giin sonunda

mutlak suretle eller yikanmalidir.

Miihendislik Tedbirleri Boyamanin yapildigl ortamlar, iyi havalandiriimis alanlar olmalidir. Bu alanlara, yangin ve parlamalara sebebiyet
verebilecek higbir kivilcim kaynagi sokulmamalidir. Yangin ve parlama risklerine karsi gerekli tiim énlemler alinmal,
uygulama alaninda kimyasal yangina miidahalede kullanima uygun yangin tipleri hazir bulundurulmalidir. Boyama
yapilan vyerler, diger farkli imalatlarin yapildigi firma alanlarindan ayrilmis olmali, kumlama ve taslamadan
kaynaklanan toz ve kivilcimlara maruz kalmamalidir. Uriine ait Giivenlik Bilgi Féylerine basvurularak belirtilen ilave
onlemler mutlaka alinmalidir.

11. NOTLAR

Uriiniin kullanimiyla ilgili saha destegi ve/veya giivenlik bilgi foyi talepleriniz icin Iitfen firmamizla irtibata geciniz. Bu teknik foy icerigi, ar-ge
galismalarimiz ve teknolojik gelismelerden bagimsiz olmadigindan zaman igerisinde degisiklik arz edebilir.

Hijyenik Tedbirler
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KARTALLAR BOYA ve KIMYA SANAYi TiCARET LiIMITED SIRKETI
Adres : Koskliicesme Mahallesi, Yeni Bagdat Caddesi, No : 136, 41400 Gebze/Kocaeli/TURKIYE
Tel&Fax : +90 262 641 49 67 E : info@kartallarboya.com, W : www.kartallarboya.com




